
La soniera è la parte di legno dove vengono inserite le voci.

E’ composta da tre parti: la testa, il corpo o anima e la base.

L’impiego delle varie essenze di legno per la sua costruzione è la qualità 
principale.



PREPARAZIONE LEGNO
Taglio a misura del legno utilizzato per ogni parte della soniera e messa in essiccazione



PREPARAZIONE ANIMA
Taglio dell’anima in cedro e dei vari pezzi che formeranno le caselle per le voci



STAMPAGGIO
Con l’utilizzo dello stampo adeguato al modello da produrre si andrà ad inserire i piccoli pezzi di legno 
e le testate che saranno poi incollati all’anima.
Lo stampo completo sarà posizionato sotto alle presse per l’asciugatura.



BAGNO DI COLLA D’OSSA
Questa fase è molto importante per il futuro della soniera in quanto grazie all’immersione in questa 
speciale colla si ottiene un rinforzamento del legno ed una migliore qualità e propagazione del suono.



TAGLIO CENTRALE
In questa fase si ha la determinazione della scala delle voci e l’inclinazione della soniera.



PULITURA E RIFINITURA SONIERE
A questo punto le soniere vengono ripulite dalle bave del taglio attraverso la macchina o a mano.



ESECUZIONE GRECHE
Le soniere sono trasferite in un altro reparto per l’esecuzione delle greche dove occorrono.



TRATTAMENTO DI COLLA D’OSSA NELLE GRECHE
In questa fase di lavoro, l’operatore rifinisce le greche passando la colla d’ossa con il pennello.



INCOLLAGGIO SOPRAMMANICO
Nella testa della soniera viene incollato un rettangolo in legno e viene messo in pressione con molle fino a 
completa asciugatura.



TIRATURA SONIERE
In questa fase l’operatore verifica e definisce la profondità delle caselle delle voci e le dimensioni della 
soniera finita.



ESECUZIONE DELLA BASE
Attraverso l’utilizzo dei legni fresati si ottiene la base della soniera che successivamente verrà incollata 
ad essa.



INCOLLAGGIO BASE

Infine le basi ottenute vengono incollate alla soniera


